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WEBAC.1403p  C€ 4 {1,

Zywica poliuretanowa do iniekcji

WEBAC 1403P — to wysokiej jakosci poliuretanowa zywica iniekcyjna
o niskiej lepkosci, przeznaczona do uszczelniania konstrukcji w warunkach
suchych 1 wilgotnych. W wyniku reakcji WEBAC 1403P z woda, w tym z
woda pitng (w ilosci do 5% masy zywicy), powstaje jednorodna, zamknig¢ta,
wodoszczelna porowata struktura elastyczna. W przypadku naporowego
doptywu wody przez iniektowang ryse zaleca si¢ wczesniejsze zatrzymanie
doptywu wody przy uzyciu specjalistycznej, wodoutrzymujgcej pianowe]
zywicy poliuretanowej WEBAC 155. Jest to konieczne, aby zapobiec
wyptukiwaniu zywicy WEBAC 1403P przez strumien wody.
Zakres zastosowania:

WEBAC 1403P stosuje si¢ do uszczelniania rys suchych i wilgotnych
zgodnie z normg PN-EN 1504-5 (CE/2+) metodg iniekcji. Materiat
charakteryzuje si¢ wysoka plastycznos$cig oraz bardzo dobra przyczepnos$cig do

wiekszosci materialéw budowlanych.

Rysy iniektowane zywicg poliuretanowga WEBAC 1403P zachowuja szczelnos¢ pod
wplywem obcigzen dynamicznych oraz niewielkich zmian szeroko$ci rozwarcia. Materiat
nadaje si¢ rowniez do naprawy (uszczelniania, stabilizacji 1 wzmocnienia) $cian
zawierajacych gips oraz innych konstrukeji budowlanych. Dzigki zasadzie dziatania oparte;
na hydrofobowym zamkni¢ciu kapilarnym poliuretanowe zywice WEBAC pozostaja
skuteczne nawet przy wysokim hydrostatycznym ci$nieniu wody.

- Naprawa rys zgodnie z PN-EN 1504-5 (deklaracja wiasciwosci uzytkowych CE/2+).

- Certyfikat higieniczny HK/W/0543/01/2017 (dopuszczenie do kontaktu z wodg pitng).
Wiasciwosci:

- Proporcja mieszania 1:1 (objgtosciowo)

- Wysoka wodoszczelno$¢

- Niska lepkos¢

- Wysoka elastycznos¢
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Przygotowanie do pracy:

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy przeprowadzi¢ szczegdtowa
oceng obiektu. W celu okreslenia przyczyn uszkodzen i doboru odpowiedniego
materiatu iniekcyjnego nalezy oceni¢ wilgotnos¢ konstrukcji oraz charakter
uszkodzen (rodzaj rys, szeroko$¢ rozwarcia itp.). Przy doborze typu i $rednicy
pakerow iniekcyjnych nalezy uwzgledni¢ wyniki wczes$niejszych ogledzin 1
badan. Pakery muszg by¢ solidnie osadzone w otworach iniekcyjnych.
Mieszanie:

Wszystkie komponenty dostarczane sg w opakowaniach odpowiadajacych
proporcji 1:1. Przed uzyciem komponent A 1 komponent B nalezy doktadnie
wymiesza¢ w oddzielnym pojemniku, zwracajac uwage na calkowite
oproznienie oryginalnych opakowan. Jezeli caly materiat nie jest uzywany
jednoczes$nie, nalezy odmierzy¢ wymagang ilos¢ komponentéw w proporcji 1:1

(objetosciowo) 1 dokladnie je wymieszaé w oddzielnym pojemniku. Po

doktadnym wymieszaniu materiat wlewa si¢ do zbiornika pompy iniekcyjnej 1
wykonuje krotkie dodatkowe mieszanie.
Iniekcja:

WEBAC 1403P iniektuje si¢ przy uzyciu jedno- lub dwukomponentowej pompy
iniekcyjnej. Iniekcje nalezy wykonywac wytacznie czystym materiatem WEBAC 1403P, bez
pozostalo$ci srodkow myjacych ani innych zanieczyszczen. Iniekcje prowadzi si¢ przy
ci$nieniu dostosowanym do konstrukcji obiektu oraz poziomu ci$nienia wody, zazwyczaj
rozpoczynajac od okoto 20 bar. Podczas iniekcji rys podawanie zywicy kontynuuje si¢ do
calkowitego wypetienia rysy 1 pojawienia si¢ materialu w sgsiednich pakerach.
Samonagrzewanie si¢ pompy iniekcyjnej moze skraca¢ dopuszczalny czas uzycia materiatu.

W  przypadku wzrostu temperatury materiatu w zbiorniku pompy nalezy go
niezwtocznie zuzy¢ lub usuna¢ ze zbiornika. Podczas pracy z dwukomponentowa pompa
iniekcyjng (np. WEBAC I[P 2K-F2) nalezy ustawi¢ odpowiedni wydatek materiatu,

zapewniajacy pelne wymieszanie komponentéw A 1 B w glowicy mieszajace;.
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Zakonczenie iniekcji:

Po 24 godzinach od zakonczenia iniekcji nalezy usuna¢ pakery, a otwory
wypetni¢ odpowiednig zaprawg naprawcza.
Czyszczenie:

W przypadku dtuzszych przerw w pracy lub po jej zakonczeniu sprzet
nalezy dokladnie oczysci¢ przy uzyciu $rodka WEBAC Reiniger A. Srodek
WEBAC® Reiniger B moze by¢ stosowany do usuwania juz utwardzonego
materiatu (nie jest przeznaczony do ptukania pompy). Podczas czyszczenia
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje miejsca pracy. W przypadku
dhugotrwalego  magazynowania sprz¢tu nalezy  zastosowa¢  Srodek
konserwujacy WEBAC K. Przy uzyciu pompy dwukomponentowej podczas
krotkich przerw nalezy przeptlukaé gtowice mieszajacg komponentem A.
Przechowywanie:

Materiat WEBAC 1403P nalezy przechowywa¢ w temperaturze od +5 °C

do +30 °C, w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach,
chronionych przed wilgocia.
Srodki bezpieczenstwa:

Instrukcje BHP musza by¢ dostgpne dla wszystkich o0s6b odpowiedzialnych za
bezpieczenstwo 1 ochrong zdrowia. Czynnos$ci zwigzane z aplikacja i czyszczeniem sprzetu
nalezy wykonywac¢ z uzyciem $rodkoOw ochrony indywidualnej, w szczegolnosci odziezy
ochronnej, rekawic 1 okularéw. Zaleca si¢ stosowanie kremu ochronnego do skory. W
przypadku kontaktu materialu ze skérg nalezy zmy¢ go woda z mydtem. W razie dostania si¢
materiatu do oczu — natychmiast przemy¢ duza iloscig wody 1 niezwtocznie skontaktowac si¢
z lekarzem.

Utylizacja odpadow:

Puste opakowania mozna przekazywac na sktadowiska odpadéw komunalnych zgodnie

z obowigzujgcymi wymaganiami 1 warunkami przyjecia. Zwrot opakowan do producenta lub

do magazyndéw wysytkowych nie jest przewidziany..
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[zolacja pozioma murdéw

Dane techniczne

Uszczelnianie stykow

Proporcja mieszanki (A:B) 1:1
Gestos¢, +20°C (ISO 2811)

- komponent A 1,0 g/lem?

- komponent B 1,1 g/cm®
Czas reakcji (zgodnie z ISO 9514):

- 423°C 120 min

- +12°C 140 min
Temperatura stosowania (podltoza i materiatu) > +5°C
Lepkos¢ (ISO 3219)

- 423°C 105 mPa-s

- +12°C 190 mPa-s
Czas reakcji (dodano 5% wody) przy 21 °C,

- poczatek 135s

- koniec 350 s

- spienienie 5x
Przyczepnos¢ 0,46 MPa
Wydtuzenie wzgledne 36 %
Twardo$¢ Shore A 44/42
Wodoszczelnosé > 2 bar
Reakcja na ogien ( DIN 4102 -4, 2.3.2) B2
GISCODE PU40
Klasyfikacja CE (EN 1504 — 5) U (D1) W (2) (1/2/3) (9/30)
EPD EPD-DBC-20130047-1BG1-D
Opakowania 437kg | 214kg | 103kg
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