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WEBAC. 1500 C€

LT

Iniekcyjna poliuretanowa zywica hybrydowa (Kombi)

WEBAC 1500 — hybrydowa, dwukomponentowa zywica poliuretanowa
WEBAC 1500 charakteryzuje si¢ podwojnym mechanizmem uszczelniania,
zaleznym od warunkéw aplikacji. W srodowisku wilgotnym oraz w kontakcie
z woda WEBAC 1500 wykazuje wlasciwosci pianowe] zywicy
poliuretanowej — nastgpuje intensywne 1 szybkie rozszerzenie materiatu z
krotno$cig zwigkszenia objetosci do 12 razy, z jednoczesnym utworzeniem
elastycznej struktury. W srodowisku suchym WEBAC 1500 dziata jako
wodoszczelna zywica o statej objetosci, zapewniajac dlugotrwatg 1 trwalg
szczelno$¢. W przypadku wystepowania aktywnego przecieku po iniekcji

pierwotne] zaleca si¢ wykonanie wtdérnej iniekcji WEBAC 1500 w celu

uzyskania ostatecznej 1 stabilnej szczelnosci.
Zakres zastosowania:

- Zatrzymywanie 1 uszczelnianie przeciekow wody przez rysy, przerwy robocze i
dylatacyjne oraz przez mur ceglany i kamienny.

- Wypehianie pustek 1 kawern w konstrukcjach betonowych 1 zelbetowych.

- Uszczelnianie gruntow w strefie iniekcji.

- Wykonywanie poziomej izolacji przeciwwilgociowej (odcigcie kapilarnego podciggania),
rowniez w konstrukcjach o wysokim stopniu zawilgocenia.

Wiasciwosci:

Materiat o niskiej lepkosci. Proporcja mieszania komponentow wynosi 1:1
(objetosciowo). Po kontakcie z woda materiat szybko si¢ pieni 1 twardnieje, tworzgc zwarta,
gesta 1 elastyczng strukture piankowa.

- Szybki przyrost objetosci 1 tworzenie zwartej, elastycznej struktury piankowe;;

- Uniwersalne zastosowanie w pracach iniekcyjnych.
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Mieszanie:

Komponenty A 1 B miesza si¢ w proporcji 1:1 objetosciowo. Do
wykonywania iniekcji stosuje si¢ jednokomponentowa pompg iniekcyjna.
Zakonczenie iniekcji:

Po 24 godzinach od zakonczenia iniekcji pakery nalezy usung¢, a otwory
wypetni¢ odpowiednig zaprawg naprawcza.

Czyszczenie:

W przypadku dhuzszych przerw w pracy lub po jej zakonczeniu sprzet
nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu srodka WEBAC Reiniger A.

Srodek WEBAC® Reiniger B moze byé stosowany do usuwania juz
utwardzonego materiatu (nie jest przeznaczony do ptukania pompy). Podczas
czyszczenia nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje miejsca pracy. W
przypadku dlugotrwatego magazynowania sprzg¢tu nalezy zastosowac Srodek

konserwujacy WEBAC K. Przy uzyciu pompy dwukomponentowej podczas

krotkich przerw nalezy przeptlukaé gtowice mieszajacg komponentem A.
Przechowywanie:

Materiat WEBAC 1500 nalezy przechowywaé¢ w temperaturze od +5 °C do +30 °C, w
oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach, chronionych przed wilgocia.
Srodki bezpieczenstwa:

Instrukcje BHP musza by¢ dostgpne dla wszystkich 0s6b odpowiedzialnych za
bezpieczenstwo pracy, ochron¢ zdrowia 1 prawidlowe postepowanie z materiatami.
Czynnosci zwigzane z aplikacja 1 czyszczeniem sprzetu nalezy wykonywaé z uzyciem
srodkow ochrony indywidualnej, w szczegolnosci odziezy ochronnej, rekawic 1 okularow.
Zaleca si¢ stosowanie kremu ochronnego do skory. W przypadku kontaktu materiatu ze skorg
nalezy zmy¢ go woda z mydiem. W razie dostania si¢ materialu do oczu — natychmiast

przemy¢ duzg iloscig wody 1 niezwlocznie skontaktowac si¢ z lekarzem.
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Utylizacja odpadow
[TopoxkHIO Tapy [OMYCKaeTbcs TMepeaaBaTH Ha IMOJITOH TBEPIMX
noOyTOBUX BIIXOJIB 3 ypaxyBaHHSAM BHUMOT Ta yMOB NpuiiManHs. [loBepHeHHs

Tapy BUPOOHUKY a00 Ha BIIBAHTA)KYBaJIbHI CKJIaJU HE Tepei0aducHe.

[zolacja pozioma murdéw Uszczelnianie stykow

Dane techniczne

Proporcja mieszanki (A:B) 1:1
Gestos¢, +20 °C (ISO 2811)

- komponent A 1,0 r/cm?

- komponent B 1,1 r/em?
Czas obrobki materiatu, +23 °C 25 min
Temperatura stosowania (podltoza i materiatu) >+5°C
Lepkos¢, (ISO 3219) +23 °C 450 MIla
Czas reakcji (dodano 5% wody) przy21 °C,

- poczatek 55s

- koniec 3,0 min

- Spienienie 12 x
Czas reakcji (dodano 10% wody) przy21 °C,

- poczatek 55s

- koniec 3,5 min

- Spienienie 10 x
Przyczepnos¢ 0,3 MPa
Wydhuzenie wzgledne >10 %
Twardo$¢ Shore A 50/45
Wodoszczelnosé > 2 bar
Reakcja na ogien ( DIN 4102 -4, 2.3.2) B2
GISCODE PU40
Opakowania 10,1/11 kr
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